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7.2.标准冻深:自然地面下2.100米.

焊接技术要求应遵守<<钢筋焊接及验收规程>>（JGJ18-96）

3.4.抗震设防类别: 丙类

建筑防火分类等级: 二类

建质[2008]216号建筑工程设计文件编制深度规定

(不均匀分布)u =0.75,1.25(均匀分布)屋面积雪分布系数:u=1.0

钢筋,钢材和焊条的技术指标应符合<<混凝土结构设计规范>>(GB50010)的要求

建筑设计防火规范  (GB50016-2014)

 (GB/T50476-2008)混凝土结构耐久性设计规范 

1).强度等级均为C30.

结 构 设 计 总 说 明 

一.工程概况及总则:

二.设计依据:

2.1.本工程结构设计使用年限为50年.

2.2.自然条件:

基本风压: Wo=0.45KN/m

So=0.45KN/m (100年）基本雪压:

地面粗糙度类别:  B类

2.4.本工程设计执行的规范.标准.规程:

钢结构设计标准

建筑地基基础设计规范

建筑结构可靠性设计统一标准

建筑结构荷载规范

(GB50007-2011).

(GB50009-2012).

(GB50017-2017).

(GB50068-2018).

2.5.本工程按现行国家设计标准进行设计.施工时除应遵循本说明外,尚应符合各设计图纸说明和标准图集的要求.

场地类别:       II类

3.3.建筑耐火等级: 二级

3.6.混凝土构件的环境类别:室内为(一般环境) 一类.室外及地面以下为(冻融环境) 二b类

四.设计荷载:

五.采用的设计程序:

本工程采用中国建筑科学研究院编制的PKPM-STS(10版)(2013.10)程序进行计算.

六.主要结构材料:

6.1.混凝土

混凝土的技术指标应符合<<混凝土结构设计规范>>(GB50010)的要求

6.2.钢筋

钢筋抗拉强度实测值与屈服强度实测值比值不应小于1.25；钢筋屈服强度实测值与标准值比值不应大于1.3；

E50系列用于焊接HRB335钢筋.

不同材质时,焊条应与低强度等级材质匹配.

3).焊条:E43系列用于焊接HPB235钢筋,Q235B钢板型钢.

2).钢材:Q235B及Q345B钢板,热轧普通型钢

(N/mm )ykf 300

HPB300(  )钢筋种类 符号

1).热轧钢筋

4).严禁采用改制钢材,施工时任何钢筋的替换均应经设计单位同意方可.

七.基础工程:

7.1.本工程基础设计采用混凝土独立基础,基础持力层为中砂  ,地基承载力特征值为fak=160Kpa.

实系数>0.94.

7.3.基础外侧回填非冻胀性土300mm宽,且分层夯实,每层厚度不大于250mm.

7.4.基坑回填土及位于设备基础.地面.散水.踏步等基础之下的回填土,必须分层夯实,每层厚度不大于250mm,压

八.钢筋混凝土工程:

8.1.钢筋的保护层

基础梁基础

环境类别
C30 C30

40 30

1).最外层钢筋的保护层厚度

8.2.钢筋的锚固与连接

1).纵向受拉钢筋的最小锚固长度L (L )见下表.所有锚固长度均不应小于250mm.d为钢筋直径.

HRB400(  )

C30

36d

混凝土强度等级

2).当计算中充分利用钢筋的受压强度时,非抗震结构受压钢筋的锚固长度不应小于受拉钢筋锚固长度 的0.7倍. 

3).钢筋的连接:框架柱,框架梁主筋采用直螺纹机械连接接头.其余构件受力钢筋当直径d>22时优先采用机械连接

5).同一构件中相邻纵向受力钢筋的绑扎搭接接头,机械连接接头,焊接连接接头宜相互错开.采用焊接接头时,

4).梁板中未注明钢筋搭接位置时,上部钢筋在跨中三分之一范围内搭接,下部钢筋及梁侧钢筋在支座搭接,

搭接长度为1.2La.且不小于300mm.应尽量利用长钢筋错开搭接位置,使同一搭接面接头数量不超过25%.

钢筋焊接接头连接区段的长度为35d,(d为纵向受力钢筋的较大直径)且不小于500mm.采用机械连接

接头时,钢筋机械连接接头连接区段的长度为35d.(d为纵向受力钢筋的较大直径)采用绑扎搭接接头时,

钢筋绑扎搭接接头连接区段的长度为1.3倍搭接长度.凡搭接接头中点位于该连接区段长度内的搭接

接头均属于同一连接区段.位于同一连接区段内的受拉钢筋搭接接头面积百分率:对梁类,板类及墙类构件

不宜大于25%,对柱类构件不宜大于50%.

6).在纵向受力钢筋搭接长度范围内配置的箍筋直径不应小于搭接钢筋较大直径的0.25倍.钢筋受拉时, 

箍筋间距不应大于搭接钢筋较小直径的5倍且不应大于100mm;钢筋受压时,箍筋间距不应大于搭接  

钢筋较小直径的10倍,且不应大于200mm.当受压钢筋直径d>25mm时,尚应在搭接接头两个端面外  

100mm范围内各设置两个箍筋.

8.3.施工时跨度>4m梁 应跨中起拱L/400.

14.2.建筑物的沉降观测要求按照<<建筑地基基础设计规范>>的有关规定执行.

14.7.钢结构构件应定期检查维护.

14.1.本工程图纸中标高以米(m)为单位,其余尺寸以毫米(mm)为单位.

三.建筑分类等级:

3.1.建筑结构安全等级: 二级 3.2.地基基础设计等级:丙级

抗震设防烈:6度

抗震设防类别:  丙类

0.05g设计基本地震加速度:设计地震分组:  第一组

场地特征周期: 0.35s

建筑抗震设计规范 (GB50011-2010)(2016).

建筑工程抗震设防分类标准 (GB50223-2008).

1.3.本工程设计±0.000所对应的绝对标高为      .

1.2.建筑平面为一字型，跨度10.00m,长度14.42m.室内外高差0.15m,檐口高4.650m.

1.1.本工程位于大庆市杜蒙县.为轻型钢结构泵房,

门式刚架轻型房屋钢结构技术规范 (GB51022-2015)

或焊接,d<20时可采用绑扎搭接接头.

钢筋的强度标准值应具有不小于95%的保证率

钢筋在最大拉力下的总伸长率不应小于9%。

冷弯薄壁型钢技术规范 （GBJ50018-2002)

《钢结构工程施工质量验收规范》(GB50205-2001)

3. 屋面恒荷载(不含刚架自重):   0.4KN/m        3. 屋面活荷载:   0.50KN/m

1. 风荷载:    基本风压 0.45KN/m               2. 雪荷载:    基本雪压 0.45KN/m 

4. 地震作用:   6度标准设防
5. 设计使用年限:   50年

6. 安全等级:   二级 10.1. 拼接要求：所有钢柱钢梁均宜采用在钢结构构件厂采用机器自动放线,自动切割,自动开坡口的加工工艺，

9.4. 高强螺栓采用《优质碳素结构钢技术条件》(GB699-2015）中规定的钢材制成，性能等级10.9级。

 9.1. 钢柱、桁架及檩条采用Q345B钢.钢材的化学成分及力学性能应符合《GB1591-2008》标准中的有关规定。

（GB3632-2008）、(GB3633-1995)中的规定。刚架的梁与梁，梁与柱连接采用摩擦型高强螺栓。

  a. 柱子和横梁的主材工厂拼接对接焊缝，应采用引弧板，应避免在内力大的地方拼接。

其热处理、制作和技术要求应符合《钢结构用扭剪型高强度螺栓连接副型式尺寸和技术条件》

10.2. 钢结构构件制作时，应严格按照国家《钢结构工程施工及验收规范》(GBJ50205-2001)进行制作。

对角焊缝的焊脚尺寸hf(mm)不得小于1.5 t (t为较厚焊件厚度),也不宜大于较薄焊件厚度的1.2倍。

10.4. 焊接要求：(1)施焊时，应选择合理的焊接顺序、减小钢结构中产生的焊接变形。

  b. 截面各板件的主材拼接应避免在同一截面上发生，相距不小于300mm。

十 、钢结构的制作

要求其腹板和翼缘之间采用等强剖口焊，焊缝等级为二级。

(2)

10.3. 钢材加工前应进行矫正，使之平直，以免影响制作的精度。

九 、钢结构材料

9.3. 普通螺栓、螺母和垫圈采用《GB700-2016》规定的Q345B钢制作。

11.1. 结构安装前应对构件进行全面检查：如构件的数量,长度,垂直度,安装接头处螺栓孔之间的尺寸是否符合设计要求。

(1) 为了使构件紧密地结合，贴面上严禁有电焊,气割 ,污点,毛刺,油漆等不洁物。

(4) 高强螺栓连接副的运输和保管应符合JGJ82-91规程第三章第3.1.1条之规定。

15.5. 高强螺栓的施工要求:

十一、钢结构的安装

12.2. 结构吊装时，应采取适当措施，防止产生过大的弯扭变形或平面外失稳。

13.3. 结构吊装就位后，应及时系牢支撑及其他连系构件，保证结构的稳定性。

14.4. 所有上部结构的吊装，必须在下部结构就位,校正并系牢支撑构件以后才能进行。

10.8. 安装高强螺栓时,构件的摩擦面应保持干燥,严禁雨中作业。

10.5. 钢结构应在工厂制作,现场拼装,且由专业厂家制作安装。

10.6. 钢柱钢梁拼接部位均采用等强连接的剖口焊缝,焊缝等级为二级。

10.9. 所有构件均应先放样,尺寸正确无误后方可下料制作.施焊完后的构件必须进行校正、检验。

(3) 高强螺栓孔应采用钻成孔，高强螺栓连接件表面采用除锈处理。

(2) 安装前，将螺栓和螺母配套，并在螺母内涂抹少量矿物油。

c、对接焊缝的坡口形式应根据其板厚和施工条件符合JQJ81-2002的有关规定。

采用自动焊或半自动焊时，采用H08A焊丝并配以相应的焊剂。焊丝性能须符合GB/T14957的规定，焊剂须符合

采用自动焊或半自动焊时，采用H08A焊丝并配以相应的焊剂。焊丝性能须符合GB/T14957的规定，焊剂须符合

手工焊时，Q345钢之间焊接时采用E50（低氢型）系列焊条,

9.2. 焊条：手工焊时，Q235钢之间焊接时采用E43（低氢型）系列焊条,

（GB/T5117）的规定.

GB/T5293的规定。

GB/T5293的规定。

其性能应符合

《低合金钢焊条》（GB/T5118-1995）的规定.其性能应符合

《碳钢焊条》

14.6.钢柱脚地坪面以下部分金属表面涂刷掺2%水泥重量的亚硝酸钠的水泥砂浆，再用C10素混凝土将柱脚全部包住至±0.00m标高，

   包脚混凝土厚度至少100mm。

18.8. 安装程序必须保证结构形成稳定的空间体系；先从靠近山墙的有柱间支撑的两 刚架开始，在刚架安装完毕后，

十三、钢结构的防火等级、防火涂料根据建筑设计和消防要求确定，应采用薄型防火涂料。

十四、其它

16.6. 结构应先在地面进行试拼装再进行结构吊装。

12.2. 钢结构经除锈处理后应立即喷涂两道醇酸防锈底漆。

十二、钢结构的防腐

12.1. 除锈--在制作前钢材表面应进行除锈处理,除锈等级要求达到(GB8923-2011)

17.7. 柱脚锚栓采用双螺母,待柱子安装校正定位后,将垫板与螺母,垫板与柱脚底板焊牢;

应将期间的檩条、支撑、拉条、隅撑等全部安好，

   系数达到0.45以上2

1

向房屋另一端安装。螺栓应在校准后再行拧紧。刚架调整完毕后，全部高强螺栓应终拧完毕。

   中的St2 级标准, 高强螺栓的连接部位除锈处理.必须保证摩擦面的摩擦

14.4. 本设计图中所有构件的的重量及尺寸以最后放样为准 。

14.3. 未经设计许可，不得在钢柱或钢梁上随意施焊或钻孔。

14.5. 本设计未给出的构造及做法参照图集<门式刚架轻型房屋钢结构>02SG518-1 。

3.5.抗震等级: 四级

一a 20

14.8.本说明未尽事宜,请严格按照国家现行有关施工验收规范及规程施工.

混凝土结构设计规范 (GB50010-2010)(2015).

十五.危险性较大的分部分项工程安全说明

15.1.本工程施工单位应仔细阅读设计文件按照《建设工程安全生产管理条例》及《危险性较大的分部分项工程安全管理规定》

建办质[2018]31号文的要求,在工程施工中对所有涉及施工安全的部位和环节进行全面可靠的防护,尤其应加强深基坑、高支模、

重吊装、钢结构安装的的防护措施,并严格按照安全施工的强制性标准、规章制度和操作规程施工.施工单位在施工前按照相关

规定编制危大工程专项施工方案,并审核通过后方可实施.

15.2.本工程涉及如下危大工程:

1).开挖深度超过3m（含3m）的基坑（槽）的土方开挖、支护和降水工程；

2).开挖深度虽未超过3m,但地质条件、周边环境和地下管线复杂,或影响毗邻建、构筑物安全的基坑（槽）的土方开挖、

支护和降水工程；

4).采用起重机械进行安装的工程；

5).起重机械安装和拆卸工程;

6).附着式升降脚手架工程,悬挑式脚手架工程,高处作业吊篮,卸料平台、操作平台工程,异型脚手架工程;

1.4.施工中请认真核对每张图的说明并依照执行,各图中说明未尽事宜按总说明处理.

1.5.施工过程中应严格遵守国家颁发的现行各类建筑工程施工及验收规范,并与建筑、给排水、暖通空调及电气等其

它专业密切配合,各专业施工图不符时应及时通知设计单位复核.

1.6.本工程必须在建筑工程施工图审查部门审查合格后方可施工.

1.7.本工程应按设计规定的用途使用，并应定期检查结构状况，进行必要的维护和维修。

严禁下列影响结构使用安全的行为：

(1).未经技术鉴定或设计许可，擅自改变结构用途和使用环境； (2).损坏或者擅自变动结构体系及抗震措施；

(3).擅自增加结构使用荷载； (4).损坏地基基础；

(5).违规存放爆炸性、毒害性、放射性、腐蚀性等危险物品； (6).影响毗邻结构使用安全的结构改造与施工

工程结构通用规范  (GB55001-2021) 

混凝土结构通用规范  (GB55008-2021) 

建筑与市政工程抗震通用规范   (GB55002-2021) 

钢结构通用规范  (GB55006-2021) 

建筑与市政地基基础通用规范  (GB55003-2021) 

3).钢结构行安装的工程；

柱

C30

35

7.3.基槽开挖后，应组织有关单位进行验槽，如遇特殊情况或与设计不符协商处理.

10.7. 未标注焊缝高度均为6mm，焊缝均满焊。

结构设计总说明
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